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Zielstellung:
Feste kohlenstoffhaltige Produkte/Reststoffe thermochemischer Verfahren konnen durch CO,-Zertifikate einen

positiven wirtschaftlichen Wert erhalten, wenn Sie dem atmospharischen System dauerhaft entzogen werden.
Im Projekt wird der Antell moglicher Zertifikats-Einklinfte an der Gesamtwirtschaftlichkelt entsprechender
Anlagen untersucht. Dazu werden aus physikalisch-chemischen Prozess- und Simulationsdaten Energie- und
Stoffstrombilanzen erstellt und adaquat abgebildet. Dabel werden auch Reststoffbestandteile berucksichtigt, die
ohnehin Im terrestrischen System verbracht werden mussen.
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* Verarbeitung verschiedenster Arten von Biomasse » Aktueller Status: Versuchsanlage, TRL 3-4
(Beispiel: Restholz-Hackgut, Macadamia-Schalen) * Rezirkulation zur Erhohung des Wirkungsgrades

» Ubersicht und Klassifizierung der Versuche des Verfahrens notwendig
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