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Kurzbeschreibung ' :

Im Projekt wird eine Versuchsanlage zur Erzeugung von gebundenem 8
CO, in Form von festem Kohlenstoff errichtet. Der Fokus liegt auf der
prozesstechnischen Untersuchung des Verhaltens einer der beiden
Hauptkomponenten, dem s.g. Bosch-Reaktor. Mit der Versuchsanlage
sind Grundlagen-untersuchungen sowie verfahrenstechnische
Optimierungen moglich. In praxisnahen Experimentalreihen soll
insbesondere die Gasanalyse-messtechnik qualifiziert und damit die ]
Grundlage fur die Prozess-optimierung selbst, wie auch die
Methodenentwicklung fur die transparente Bilanzierung der CO,- I I
AbSChEidung bis hin zu einer EU-weiten ZertiﬁZierung der '(A‘llft;ri:clfg:rse-%er::\i?;?nglfulzf\rllg\:l;r:fgs:hurr;iktor; 4: Feststoffabscheider
Berechnungsmethoden vorangetrieben werden.

Hauptkomponente Boschreaktor: g

Der Boschreaktor ist eine stationare Wirbelschicht. Die Gase stromen von unten durch den p—
Katalysator. Durch Reformergas und Katalysator kommt es zu einer exothermen Reaktion. Der p—
Prozess wird mittels elektrischer Heizung und LuftkUhlung thermisch stabil gehalten werden. p—

 Betriebstemperatur 400 — 800 °C
* betreibbar als Leerreaktor, stationare Wirbelschicht und Reaktor mit fester Schuttung, e
wechselbarer Dusenboden mit verschlielRbarem Bettmaterialabzug S
* max. 30 mbar Druckverlust GUber Dusenboden S
» geflanschter Luftkasten mit zusatzlichem Druckluftanschluss und universelle Gaszufuhrung i
(Gasmischungen, CO und H, oder CH, und CO, oder Kombinationen)
 Gesamtgasvolumenstrom: 500 — 5.000 I/h

Hauptkomponente Trockenreformer:

Im Trockenreformer wird die Aufrechterhaltung der endothermen Gasreaktion ermoglicht. Dazu wird die
Reaktorwand elektrisch beheizt (+ 20 K zur eingestellten Solltemperatur im stationaren Betrieb).
Der keramische Reaktionsraum ist gasdicht, die zugefuhrten Gase in Massestrom und Temperatur geregelt.

* maximale Betriebstemperatur 1.300 °C

* Atmospharischer Betrieb (leichter Uberdruck max. 500 mbar)

* |nnenrohrmaterial aus Hochtemperaturkeramik

 Heizelemente getrennt voneinander temperaturgeregelt

* |nertgasspulung des AulRenmantels

* Gaseinfuhrung inkl. Mischeinrichtung, geregelt fur drei Gase (CH,, CO, und ein weiteres Gas)
* Gesamtgasvolumenstrom 500 — 5.000 I/h

Eigenschaften T =
* alle Teilkomponenten unabhangig voneinander P i i
zu betreiben T 4 k) L
* Anlagensteuerung Uber LabView® Leitrechner M T : s S
* vollstandige Erfassung aller relevanten | )
Anlagenparameter wie Druck, Temperatur, ) * &
Volumenstrom, Gaszusammensetzung und .
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